[image: image1.png]SIACIN INTERNATIONAL Co.

Y S =T 2amAs




[image: image6.png]



SCWT-1M    Work Station

操

作

說

明

書
SCWT-1M  一段工作站

[image: image2.wmf]E

-

W

T

1

M

0

1

翔

慶

精

密

工

業

有

限

公

司

C

O

)

�

琇

�>

6

X

K

.

C

.

K

.

C

.

2

0

0

2

.

0

6

.

0

7

機

 

器

 

名

 

稱

�

誶

圖

 

 

號

 

設

 

 

 

計

稱

製

 

 

 

圖

稱

圖

 

 

名

修

 

 

 

 

 

改

 

 

(

E

C

O

)

�

N

O

1

2

日

 

 

 

 

期

 

修

 

 

 

 

訂

 

日

 

 

 

 

期

限

示

意

圖

.

0

1

段

輸

送

機

 

 

S

C

C

V

-

1

M

�

翋

�>

X00

X01

X02

X03

前工��機

0V

X04

COM0

Y00

COM1

0V

Y01

後工��

X05

流向��

X05

PCB OUT

PASS/FAIL

X04

BY-PASS

X03

PCB STAND BY

X02

C/V STOP

X01

C/V START

X00

Y01

BOARD AVAILABLE

Y03

BZ

Y02

MOTOR

Y00

READY

IN

OUT

FX1S-10MR

R00

F

U

S

E

F

U

S

E

VR1

VR2

VR1

馬達空轉停止時間LABLE�

VR2

出板後馬達空轉停止LABLE�>

M1

Y2

SC00

(b)X04 OFF->X1 ON->Y2 OFF->Y3(BUZZER) FLASH

6.PCB入板時檢測X04 (a)X04 ON->X1 ON->X2 ON->Y2 OFF->(4)[� ��

4.OUT Y1(B/A),X5 ON -> Y2 ON

5.X2 OFF VR2時間後->Y2 OFF ->(1)->

-> X3 ON ->Y2 ON -> PCB到X2 ON->Y2 OFF ->(4)

3.(b)X3 OFF ->PCB到X1 ON->Y2 OFF >

3.(a)X3 ON -> PCB到X2 ON ->Y2 OFF ->(4)�

1.READY->OUT Y0

2.X0 ON -> Y2 ON



[image: image3.wmf]E-WT1M02

翔慶精密工業有限公司CO)��>6X�

K.C.

K.C.

2002.06.07

機 器 名 稱���

圖  號 2

設   計稱7

製   圖稱7

圖  名

修     改  (ECO)�@

NO

1

2

日    期 7

修    訂 7

日    期限

電路圖.0

1段輸送機  SCCV-1M��>

P24

 24+

 COM

 Y03

 COM3

 Y02

 Y01

 COM2

 COM1

 Y00

 COM0

0V

 X03

 X05

 X04

 X02

 X01

 COM

 X00

0V

P24

BZ

BUZZER

R00

MOTOR

PASS/FAIL

連線��

PCB OUT

BGS-2S30N

PCB STAND BY

BGS-2S30N

C/V STOP

BGS-2S30N

C/V START

16  SW

BY PASS

前工��A�

後工��A�

READY

BOARD AVAILABLE

X04

0V

X05

0V

POWER SWITCH

R

T

5A

A

C

5A

AC 1   220V/110V 50/60 HZ

A

C

N

L

PLC

連線��

TFS-201

VR11

VR12

VR

1

3

2

R00

U1

V1

W1

C

MOTOR

6

3

6

5

1

8

7

2

TG12

TG11

TG

1

U1

SC00



SCWT-2M  兩段獨立工作站

[image: image4.wmf]E

-

W

T

2

M

0

1

翔

慶

精

密

工

業

有

限

公

司

C

O

)

�

琇

�>

6

X

K

.

C

.

K

.

C

.

2

0

0

2

.

0

6

.

0

7

機

 

器

 

名

 

稱

�

誶

圖

 

 

號

 

設

 

 

 

計

稱

製

 

 

 

圖

稱

圖

 

 

名

修

 

 

 

 

 

改

 

 

(

E

C

O

)

�

N

O

1

2

日

 

 

 

 

期

 

修

 

 

 

 

訂

 

日

 

 

 

 

期

限

示

意

圖

.

0

2

段

工

作

站

 

 

S

C

W

T

-

2

M

�

硌

�>

X00

X01

X02

前工��站

COM0

Y00

COM1

0V

Y01

後工��

X05

流向��

X05

PCB OUT

X04

X03

PCB STAND BY

X02

C/V STOP

X01

C/V START

X00

Y01

BOARD AVAILABLE

Y03

Y02

MOTOR 1

Y00

READY

IN

OUT

FX1S-14MR

R02

F

U

S

E

F

U

S

E

VR1

VR2

Y04

NONE

Y05

BUZZER

M2

Y3

M1

Y2

MOTOR 2

E-S

X06

X07

出板後馬達空轉停止LABLE�>

馬達空轉停止時間LABLE�

VR1

VR2

R01

SC01

SC02

BY PASS



[image: image5.wmf]E-WT2M02

翔慶精密工業有限公司CO)�

K.C.

K.C.

2002.06.07

機 器 名 稱�

圖  號 2

設   計稱7

製   圖稱7

圖  名

修     改  (ECO)

NO

1

2

日    期 7

修    訂 7

日    期限

電路圖.0

2段工作站  SCWT-2M

P24

 24+

 COM

 Y04

 Y03

 Y02

 Y01

 COM2

 COM1

 Y00

 COM0

0V

 X03

 X05

 X04

 X02

 X01

 COM

 X00

0V

P24

BZ

BUZZER

R01

MOTOR 1

連線��

PCB OUT

BGS-2S30N

PCB STAND BY

BGS-2S30N

C/V STOP

BGS-2S30N

C/V START

前工��SP

後工��SP

READY

BOARD AVAILABLE

X05

0V

POWER SWITCH

R

T

5A

A

C

5A

AC 1   220V/110V 50/60 HZ

A

C

N

L

PLC

 X07

 X06

E-S

 Y05

R01

MOTOR 2

TFS-201

16  SW

BY PASS

VR11

2

VR

VR12

3

1

VR21

2

VR

VR22

3

1

U1

R01

1

6

3

6

5

1

TG12

TG11

8

7

2

U1

V1

W1

C

MOTOR

TG

U2

R02

2

6

3

6

5

1

TG22

TG21

8

7

2

U2

V2

W2

C

MOTOR

TG

SC01

SC02


PAGE  
1

