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SCS    Shuttle Conveyor 

操

作

說

明

書

操作說明

	按鍵
	說明
	

	自/手動
	切換手動/自動狀態  

自動時LED亮
	

	高速/低速
	設定位置時微調使用

低速時LED亮
	

	選擇鍵
	1. 依順序移動到[A入板點1][ B入板點2][C出板點1][ D出板點2]循環移動

2. 按住3秒後選擇燈亮起->進入設定模式,按選擇鍵時將由1~4循環,
	1. 第一入板位置(A)

2. 第二入板位置(B)

3. 第一出板位置(C)
4. 第二出板位置(D)

	輸入鍵
	設定出入板時之位置
	

	輸送馬達
	測試輸送馬達之動作
	

	伺服歸零
	使主軸馬達做回復原點動作

LED閃爍時請按下伺服歸零鍵

LED長亮時表正在歸零中

歸零完成LED熄滅
	

	阻擋氣缸
	使阻擋氣缸 上升/下降
	

	前移
	設定時移載平台向操作面反方向移動
	

	後移
	設定時移載平台向操作面移動
	

	復歸
	解除異常警報
	

	
	
	


運作流程: 開機->按下伺服歸零鍵->伺服歸零(完成後LED熄滅)->按[自動]->LED&綠燈亮->AUTO MODE

設定流程

1. 開機->按下伺服歸零鍵->伺服歸零(完成後LED熄滅)

2. 將[選擇]鍵按住直到LED亮起->進入設定模式

3. 按選擇鍵時將由1~4循環,選到欲設定之位置

4. 使用[前移][後移]將平台移到欲設定之位置->按下[高速/低速]進行微調(LED亮)->按下[輸入]->完成該位置設定->回到步驟3

5. 將[選擇]鍵按住直到LED熄滅-->離開設定流程

註:若僅為兩點前固定設備之間移動則僅需設定一次;但若為兩點固定邊不同之設備之間移動(前固定<->後固定 轉換)則後固定端則須依使用板寬進行設定

變更速度參數:可變更伺服運轉數度及加減速時間

1. 壓下緊急開關->紅燈亮

2. 按住選擇鍵3秒鐘

3. 狀態顯示會顯示2位數
4.按後移鍵改變十位數
5.按前移鍵改變個位數
6. 完成後放開緊急開關紅燈熄滅

	十位數

(速度值)
	 pulse
	個位數

(加減速時間)
	ms

	10
	10000
	1
	600

	20
	20000
	2
	700

	30
	30000
	3
	800

	40
	40000
	4
	900

	50
	50000
	5
	1000

	60
	60000
	6
	1100

	70
	70000
	7
	1200

	80
	80000
	8
	1300

	90
	90000
	9
	1400

	
	
	
	

	
	
	
	


本機狀態表

	狀態編號
	狀態
	

	00
	
	

	01
	輸送馬達運轉逾時
	

	02
	出入端sensor異常
	檢查X0,X2(正常為on)

	03
	超出原點極限
	按伺服歸零排除(待完成後按下復歸)

	04
	超出末端極限
	按伺服歸零排除(待完成後按下復歸)

	05
	移載時輸送帶入口sensor on
	檢查移動時是否照到異物

	06
	移載時輸送帶出口sensor on
	檢查移動時是否照到異物

	07
	伺服異常
	請關閉電源10秒後再復電

	08
	
	

	09
	
	

	10
	
	

	11
	向前送出要板訊號1
	21
	向前送出要板訊號2

	12
	向後送出可出板訊號1
	22
	向後送出可出板訊號2

	13
	自動時移向出板位置1
	23
	自動時移向出板位置2

	14
	自動時移向入板位置1
	24
	自動時移向入板位置2

	15
	手動時在入板位置1
	25
	手動時在入板位置2

	16
	手動時在出板位置1
	26
	手動時在出板位置2

	17
	向後送出可出板訊號1,2
	27
	

	18
	
	28
	

	19
	
	29
	


註:移動間發生錯誤時請先將PCB移除再行切換到自動

	伺服異常碼

	編號
	說明
	編號
	說明

	1
	電源電壓過低
	10
	馬達過電流

	2
	電源電壓過高
	11
	誤差偏差量過大

	3
	馬達過負載
	12
	馬達過速度

	4
	智慧型模組(IPM)異常
	13
	脈波輸入頻率過高

	5
	馬達編碼器回授異常
	14
	CN1 PIN (4)(5)開路

	6
	馬達電流數值讀取錯誤
	15
	CN1 PIN (4)(5)開路

	7
	電子齒輪比參數錯誤
	16
	電流感應器回授錯誤

	8
	參數寫入時發生錯誤
	17
	CPU異常

	9
	緊急停止作動
	18
	內部電壓過高
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