
開機動作說明  
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1. 開機動作: 
A. 將單相10A總電源220VAC電源送上． 

B. 將所有無熔絲開關電源送上． 
C. 將人機下方之電源轉至ON處即可． 

 

 

  

 

 

 

 

     



畫面功能: 手 動 動 作 說 明之功能畫面 

    
圖形/符號 

ON       OFF 
動作說明 異常說明 注意事項 
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上層框架輸送機運轉/停止   

  

  

下層框架輸送機運轉/停止   

  

  

基板輸送機運轉/停止   

  

  

推桿前進/後退動作   

  

  

進退伺服/前進   

  

  

進退伺服/後退   

  
升降伺服框架夾具/放開   



畫面功能: 手 動 動 作 說 明之功能畫面 

    
圖形/符號 

ON       OFF 
動作說明 異常說明 注意事項 
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升降伺服框架夾具/夾取   

  

  

伺服升降伺服半自動上升一格

動作 
  

  

  

伺服升降伺服半自動下降一格

動作 
  

  

  

升降伺服半自動取框架連續動

作 

1. 輸送機須有框架才會

執行此動作 

2. 升降伺服須無框架,

才可執行 

  

  

升降伺服半自動卸框架連續動

作 

1. 升降伺服須有框架才

可執行 

2. 下層輸送機須無框架

滿料時,才可執行 

1.基板輸送機之超邊界

Sensor 需正常 

2.上層輸送機之超邊界

Sensor 需正常 

 

注意: 需先做過原點

復歸後,才可做此動作

  

  

清除所有異常記憶   

  
升降伺服組原點歸零動作  

此動作,會將所有動作

復歸後,再將伺服做原

點復歸



畫面功能: 手 動 動 作 說 明之功能畫面 

    
圖形/符號 

ON       OFF 
動作說明 異常說明 注意事項 
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  點復歸 

 



畫面功能說明: 自動動作說明 

   

圖形/符號 動作說明 異常說明 注意事項 
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目前設定使用機種的組別/產品編號 顯

示值. 

(進入自動畫面後,本設備會要求機種確

認.以防止操作人員,錯誤操作.) 

  

 

 

計算當日生產累計數量 

按下 清除/Clear 一秒後,清除當日生

產數內之數值 

  

 

 

計算累計生產總數量 

按下 清除/Clear 一秒後,清除當日生

產數及總生產數內之數值 

  

  
升降伺服半自動取框架操作.  

  
升降伺服半自動卸框架操作.  

  
升降伺服半自動上一格操作.  

  
升降伺服半自動下一格操作.  

  
自動狀態下操作之 啟動 鈕  

  
自動狀態下操作之 停止 鈕  

 

 
 

當系統產生異常時   

按下此鈕即可復歸系統目前之異常 
 

1.操作 取框架  ,

卸框架  , 下一

格，上一格，啟

動 及原點復歸

時,只能在同時

間 操 作 一 種 動

作. 
2.開機後,請先操作

一次原點復歸後,

才 可 操 作 取 框

架 ,   卸框架 ,

上一格 ， 下一

格，啟動等動作



畫面功能說明: 自動動作說明 

   

圖形/符號 動作說明 異常說明 注意事項 
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為開機後或是異常後所作之伺服復歸動

作 

 

當原點復歸中有警告需取出彈匣時,按

此鈕(第一次汽夾打開,第二次汽夾閉

合) 

1.在操作此功能時.若蜂鳴器響起間斷

聲響.且有警告文字出現時.請按下框

架取出.將彈匣取出 

2.取出後.再按一次框架取出 確認取

出動作完成 

  按下此鈕 切換觸控畫面至彈匣參數畫頁  
此畫面為操作者操作

設定畫面 

  

按下此鈕 切換觸控畫面至自動畫頁   

  

按下此鈕 切換觸控畫面至首動畫頁  

  

按下此鈕 切換觸控畫面至設定畫頁  

使用維修者密碼進

入者,才會顯示此

畫面 

 
顯示目前機台對外交訊狀況   

    

    

    

    



畫面功能說明: 自動動作說明 

   

圖形/符號 動作說明 異常說明 注意事項 
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設定框架尺寸內容說明   

  

 

框架外部實際尺寸設定值 (此參數不可調整) 

  

 

框架內部實際尺寸設定值 (此參數不可調整) 

  

 

框架底部到第一格中心的高度距離設定

值 
(此參數不可調整) 

請將框架之實際尺

寸,填入設定位置

中 

 

 

框架內部實際總格數設定值 (此參數不可調整) (MAN=20,MAX=60) 

 

 

PCB 放置在框架內部的距離間隔設定值 (此參數開放調整) 設定數值:1~4 

 

 

PCB 實際收/放板的排列方式為由下而

上,若工作物有凸出時,可有選擇設定之

空間 

(此參數開放調整) 設定數值:1~4 



畫面功能說明: 自動動作說明 

   

圖形/符號 動作說明 異常說明 注意事項 
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框架內部格位的距離 (此參數不可調整) 
設定數值: 

0.001~9.999 

畫面功能說明: 此畫面為設定框架之參數 

     

圖形/符號 動作說明 異常說明 注意事項 

 
按下此二鈕 切換組數設定值 (此功能開放)  

 

 

顯示目前使用設定組數 (此功能開放) 
可設定的組數: 

01~20 組 



畫面功能說明: 自動動作說明 

   

圖形/符號 動作說明 異常說明 注意事項 
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將組數裡面所儲存的資料 呼叫出來 (此功能開放) 

需長按此鈕,直到

蜂鳴器發出聲響為

止,資料才有被設

定 

 
 

 

切換操作畫頁至自動頁 (此功能開放)  

    

    

    

    

    

    

    
 



畫面功能說明: 框架 (彈匣 )參數頁  操作說明 

   

圖形/符號 動作說明 異常說明 注意事項 
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設定框架尺寸內容說明   

  

 

框架外部實際尺寸設定值 (此參數不可調整) 

  

 

框架內部實際尺寸設定值 (此參數不可調整) 

  

 

框架底部到第一格中心的高度距離設定

值 
(此參數不可調整) 

請將框架之實際尺

寸,填入設定位置

中 

 

 

框架內部實際總格數設定值 (此參數不可調整) (MAN=20,MAX=60) 

 

 

PCB 放置在框架內部的距離間隔設定值 (此參數開放調整) 設定數值:1~4 

 

 

PCB 實際收/放板的排列方式為由下而

上,若工作物有凸出時,可有選擇設定之

空間 

(此參數開放調整) 設定數值:1~4 



畫面功能說明: 框架 (彈匣 )參數頁  操作說明 

   

圖形/符號 動作說明 異常說明 注意事項 
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框架內部格位的距離 (此參數不可調整) 
設定數值: 

0.001~9.999 

 
按下此二鈕 切換組數設定值 (此功能開放)  

 

 

顯示目前使用設定組數 (此功能開放) 
可設定的組數: 

01~20 組 

  
將組數裡面所儲存的資料 呼叫出來 (此功能開放) 

需長按此鈕,直到

蜂鳴器發出聲響為

止,資料才有被設

定 

 
 

 

切換操作畫頁至自動頁 (此功能開放)  
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