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SCIV-90T   PCB 轉角機
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A． 規格表
	　
	SCIV-90T

	Model：
	M
	LL
	XL

	PCB size  (mm)
	80*50-330*250
	80*50-510*380
	80*50-510*460

	Working height(mm)
	900 ± 20 (std.)

	PCB max. loading
	200 pcs

	Power source
	AC 110 / 220V ± 10V， 1φ50 / 60 Hz

	Machine dimension(mm)
	650(L)
	830(L)
	830(L)

	　
	650(W)
	830(W)
	910(W)

	*Other Spec.on request
	1200(H)

	Machine weight (kg)
	100
	120
	140

	Electric current capacity
	1.0A  (220 W)

	Air consumption volume
	10L / min   5 Kg/cm


．操作說明

B-1．控制面板位置圖
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B-2．按鍵功能表
	功能
	按鍵
	說明

	自動/手動
	自/手動
	切換到自動執行/手動模式
（自動LED＆三色燈之綠燈ON）

	
	輸送馬達
	使輸送帶馬達運轉

	
	左旋轉
	使輸送機旋轉至入板端

	
	右旋轉
	使輸送機旋轉至出板端

	
	正轉
	使輸送機移動至入板端

	
	反轉
	使輸送機移動至出板端

	
	
	

	復歸
	復歸
	清除異常&歸回原點

	緊急停止
	緊急停止
	隨時中斷運轉（三色燈之紅燈亮）


B-3．燈號狀態表     （●：保持     ◎：點滅）

	
	狀態
	紅燈
	黃燈
	綠燈
	蜂鳴器

	00
	自動
	
	
	●
	

	01
	左旋轉/左旋轉氣缸異常
	◎
	
	
	◎

	02
	左旋轉/左旋轉極限異常
	◎
	
	
	◎

	03
	正轉/反轉極限異常
	◎
	●
	
	◎

	04
	輸送機sensor異常
	◎
	
	
	◎

	05
	輸送帶輸送逾時
	◎
	
	
	◎

	06
	各部逾時
	◎
	
	
	

	07
	緊急停止開關ON
	●
	
	
	

	08
	
	
	
	
	

	09
	
	
	
	
	


B-4．故障排除表

	N.O.
	故障現象
	原因
	故障排除

	01
	旋轉氣缸異常
	1. 電磁閥異常或無空壓
2. 旋轉機構不順
	1. 檢查風源及電磁閥

2. 檢查移載機構&異物

	02
	無法旋轉
	1. sensor故障

2. 定位移位
	1. 檢查sensor & 線路

2. 檢查sensor固定定位

	03
	無法正/反轉
	1. sensor故障

2. 定位移位

3. 馬達異常
	1. 檢查sensor & 線路

2. 檢查sensor固定定位

3. 檢查馬達&線路

	04
	輸送機無法運轉
	1. 馬達故障

2. 輸送機sensor異常
	1. 檢查線路

2. 檢查輸送機sensor

	05
	無法出板
	1. 連線問題
	1. 檢查銜接之訊號線及規格

	06
	輸送機運轉不停
	1. 馬達故障

2. sensor 異常

3. 軌道卡板
	1. 檢查線路

2. 檢查軌道前後端之sensor

3. 檢查&調整軌道

	07
	
	
	

	08
	
	
	

	09
	
	
	

	10
	
	
	


C．功能說明

．90度  轉角機

1. PCB 進入輸送機末端時輸送機停止,並將輸送機移到中間位置

2. 將輸送機旋轉90度,再將輸送機移到出口端

3. 接收連線訊號後將PCB送出本機,送出後將輸送機移回入口端

4. 以上動作皆為在自動模式下執行

5. 另可依需求作T字型或十字型之配板功能(ex: pass/fail PCB 分流)

 D．保養
D-1．調整項目

	01
	輸送皮帶
	鬆弛時由輸送帶內側之皮帶軸承調整

	02
	油壓緩衝器
	定位不準時調整其定位高度

	03
	
	

	04
	
	

	05
	
	


D-2．注油項目

	01
	移載座齒條
	次／月

	02
	移載座圓棒
	次／月

	03
	輸送帶寬窄調整螺桿
	次／月

	04
	
	次／月

	05
	
	次／月

	06
	
	

	07
	
	

	08
	
	

	09
	
	

	10
	
	


E．電路圖
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